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Technicky list

LOCTITE® PC 7202™

Pavodni nazev LOCTITE® Fixmaster® Marine Chocking or LOCTITE® 7202

listopadu 2014

Popis vyrobku
LOCTITE® PC 7202™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Epoxid

Chemicky typ Epoxid

Vzhled Zelena nebo oranzova kapalina-“s
Slozky Dvouslozkovy

Misici pomér objemovy (100 : 11,6
pryskyfice : tvrdidlo

Misici pomér|100 : 6,9

hmotnostni

pryskyfice : tvrdidlo

Vytvrzeni Za pokojové teploty
Aplikace Podlahovy material a malta

Zvlastni vyhoda e Odolava teplotdm az do 121 °C
Nesmrstuje se

Chemicka odolnost

Epoxid se 100 % pevnych latek
Odolava vibracim
Samonivelacni

Dobfe zatéka i do
dostupnych oblasti

tézko

e Mnohostranné vyuziti

LOCTITE® PC 7202™ je dvouslozkovy epoxidovy produkt.
Doporucuje se pro instalaci hlavnich motord a dalSiho zafizeni.
M4& vynikajici odolnost v tlaku a odolava velkému zatiZeni.
Typické aplikace zahrnujiinstalaci  hlavnich  motort,
pomocnych motord, navijakl, zdvihakd a dalSiho zafizeni na
palubé.

Lloyd's Register
Zkouska tec€eni: Méfeni deformace materialu pfi vysoké
teploté a konstantnim zatizeni.

LOCTITE® PC 7202™ Oranzovy - schvalen pro maximalni
zatizeni 3.5 MPa pfi minimalni naméfrené exotermické teploté
40 °C nebo pro maximalni zatizeni 5.0 MPa pokud byla hmota
dotvrzena pfi teploté minimalné 80 °C po dobu 16 hodin.
LOCTITE® PC 7202™ Zeleny -schvédlen pro maximalni
zatizeni 5.0 MPa pokud byla hmota dotvrzena pfi teploté
minimalné 80 °C po dobu 16 hodin.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Pryskyrice (Oranzova):
Viskozita, Brookfield - RVDV3, 25 °C, mPa-s (cP):
Vieteno 7, rychlost 20 ot/min. 80 000 az 110 000Ms
Hmotnost na galon, Ibs/gal 13,3 az 14,0tMs

Pryskyfice (Zelena):
Viskozita, Brookfield - RVDV3, 25 °C, mPa-s (cP):
Vieteno 7, rychlost 20 ot/min. 85 000 az 105 000-Ms
Hmotnost na galon, Ibs/gal 13,5 az 14,3"4

Smichany produkt:

Pokryti 636 cm® na 1 kg

(17,6 palct® na 1 liber)

PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Vlastnosti pri vytvrzeni
Doba vytvrzeni pfi 25 °C, hodin 24

Doba zpracovatelnosti pfi 25 °C, minut 10az 15
Doba zgelovaténi (Oranzova) pfi teploté 25 °C, minut:

400 g hmoty 33 az 47*v
Doba zgelovaténi (Zelena) pfi teploté 25 °C, minut:

400 g hmoty 38 az 45

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 24 hodin25 °C
Fyzikalni vlastnosti:
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D 90

Pevnost v tahu, ISO 527-2  N/mm? 38

(psi) (5 500)
Pevnost pfi stlaceni, ISO  N/mm? 150
604 (psi) (22 000)
Modul pevnosti v tlaku, N/mm? 2760
ISO 604 (psi) (400 000)

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucduje pouzivat v Gcisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidac¢nich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpeénostnim listé (BL).
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Pokyny pro pouziti
Priprava povrchu:

1. Ponechte baleni pfi teploté 15 °C az25 °C po dobu
nejméné 24 hodin pfed zahajenim zalévacich praci.

2. UloZna deska a strojni zafizeni musi mit teplotu nejméné
15 °C, aby se zajistilo kompletni zate¢eni materialu.

3. Pokud je motor ustaven, pfipravte kolem bednéni tak, aby
se dosahlo tloustky materidlu 12 az 70 mm. Zkontrolujte
bednéni svitilnou, aby byla zajisténa tésnost. Pokud je
tfeba vétsi tloustka vrstvy, provedte =zalévani na
nékolikrat. Ponechte kazdou vrstvu, aby si sedla a
vychladla pfed dal$im zalévanim. Vyliti dal$i vrstvy by
mélo byt provedeno béhem 12 hodin po pfedeslé vrstvé.

4. Pouzijte béZnou tésnici pasku na €elni hranu zakladové
desky, ktera bude v pfimém styku s pfetokem epoxidu pro
zabranéni tvorby trhlin.

5. Na pfipravu zalévané oblasti by se mél pouzit vhodny
separator nebo tuk, zejména na kotvici Srouby, aby bylo
mozné hmotu odstranit v pfipadé demontaze.

6. Pro Celni bednéni pouzijte ocelovy uhelnik dostatecnych
rozmér( tak, aby pfesahoval minimalné o 12,5 mm nad
povrch zakladni desky. Umistéte bednéni 16 az 19 mm
od hrany zakladni desky.

Michani:

1. Zkontrolujte teplotu materialu Marine Chocking a teplotu
zakladni desky.

2. PFidejte odpovidajici mnozstvi tvrdidla (dle pfilozené
tabulky redukci) do kybliku s pryskyfici a michejte kvalitni
vrtackou po dobu 1 az 5 minut nebo pokud smés nebude
mit homogenni vzhled. Michejte stfedni rychlosti, ale
nedovolte, aby se tvofil vir, ktery by zpusobil vtahovani
vzduchu do smési. Pokud pfi michani vznika vir, vytvofi
se v produktu bublinky vzduchu, které snizuji vyslednou
kvalitu zalévaci smési. Po promichani nechte produkt
odstat po dobu 3 az 5 minut pro uvolnéni bublinek.

Zpusob nanaseni:

1. Nalévejte smés od jednoho rohu, aby jste umoznili
maximalni unik vzduchu a zajistili dobry kontakts
povrchem. Pfi teploté 25°C je doba zpracovatelnosti
pfiblizné 10 az 15 minut.

2. Pred kontrolou ustaveni a dotahovanim $roubl ponechte
smés vytvrdnout nejméné po dobu, jak je uvedeno dale v
zavislosti na teploté:

35 hodin pfi 15°C
24 hodin pfi 21°C
16 hodin pfi 26°C
11 hodin pfi 32°C.

Technické tipy pro praci s epoxidy
Doba zpracovatelnosti a vytvrzeni zavisi na okolni teploté a
zpracovavaném mnozstvi:
o Cim vy3&i teplota, tim rychlejsi vytvrzeni.
o Cim vé&tdi mnozstvi produktu, tim rychlej§i vytvrzeni.
Urychleni vytvrzovani epoxidl pfi nizké teploté:
e Uchovavejte epoxidy pfi pokojové teploté.
e Predehfejte opravovany povrch tak, abyste na ném
udrzeli ruku.
Zpomaleni vytvrzovani epoxidl pfi vysoké teploté:
e Michejte epoxidy jen v malém mnozstvi, abyste zabranili
rychlému tvrdnuti.
e Ochladte pryskyfici a tvrdidlo.

Loctite materialova specifikace"s

LMS je zaveden od 10. &ervna 2001 (Pryskyfice - oranzova) a
LMS je zaveden od 21. listopadu 2000 (Pryskyfice - zelena).
Pro udavané vlastnosti produktu jsou pro kazdou davku k
dispozici zkuSebni protokoly. Protokoly LMS dale obsahuji
vybrané parametry fizeni jakosti, které se povazuji za vhodné
ke specifikaci pro zakaznika. V neposledni fadé funguje na
misté komplexni systém kontroly, ktery zajistuje kvalitu
vyrobku a jeho shodu. Zvlastni pozadavky upfesnéné
zakaznikem mohou byt feSeny pomoci systému " Henkel
Quality ".

Skladovani

Skladujte produkt v uzavfenych nadobach na suchém misté.
Material odebrany z originalni nadoby mlze byt béhem
pouzivani kontaminovan. Proto nikdy nevracejte produkt zpét
do originalni nadoby. Informace o skladovani jsou uvedeny na
etiketé originalniho obalu.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepriznivé ovlivnit vlastnosti produktu.

Spole¢nost Henkel nemize nést odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan mimo doporucené
podminky skladovani. Pokud potfebujete dalSi informace,
obratte se prosim na VaSe mistni zastoupeni - Technicky
servis nebo Zakaznické oddéleni Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt miZe mit fadu rdznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mize jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neru¢i za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosazeni Vami zamyS$lenych vysledk(. DoporuCujeme, abyste
predem provedli zkouSky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Veskera odpovédnost za informace v technickém listu & za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluGuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢&i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pfipadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skuteénost: Bude-li
spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich duvodu presto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zadném pfipadé neprekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporu€eni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neru¢i za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu & za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluGuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢&i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pfipadé, Zze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemGzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je plné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni tucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti vSem rizikim, kterd mohou byt spojena s
pouzivanim produktt a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika pfimych i vyplyvajicich
zaruk, vcetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady skod.

Tato diskuze o ruznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spolecnosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouZitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt miZze byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vdechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ®
znad&i ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufad& obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)

Reference 2.3
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