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Elasticky jednoslozkovy t&snici tmel bez obsahu rozpoustédel  Prodej technického sortimentu
pro univerzalni pouZiti Loctite - Teroson - Henkel

Baze: Silikonovy kaucuk, aminovy systém Posledni aktualizace:02.06.2003

Popis produktu

Terostat — 33 je jednoslozkové tésnéni na bazi silikonového kaucuku vytvrzujici pomoci aminl bez
obsahu rozpoustédel ur¢ené pro nanaseni pistoli. Terostat — 33 vytvrzuje reakci se vzdusnou
vlhkosti na elasticky produkt. Doba vytvofeni povrchové kizi¢ky a doba vytvrzeni je zavisla na
vihkosti a teploté stejné jako na Sifce spary. S rostouci teplotou a vlhkosti se tato doba zkracuje,
nizké hodnoty teploty a vihkosti proces vytvrzeni zpomaluji. Nizka teplota a nizka relativni vihkost
tento proces zpomaluiji.

Po uplném vytvrzeni je Terostat — 33 bez zapachu (tzn. neovliviiuje chut a zapach pfi kontaktu
s nebalenymi potravinami), je odolny v(ci svétlu a vykazuje dobou adhezi, chemickou odolnost a
jadernou dekontaminaci (dalSi informace Vam poskytneme na vyzadani, pfislusny atest je
k dispozici).

Oblasti aplikace
Terostat — 33 je pouzivan v nasledujicich oblastech:

- Tésnéni hlinikovych, ocelovych (nerezovych i lakovanych) souCastek i souCastek z tvrzeného
PVC

- Tésnéni roztahujicich se spoji a spojli na tupo hlinikovych fasad, hlinikovych konstrukci a v
klimatizacich

- Tésnéni plexiskla a konstrukci z néj

- Pri konstrukci stroju a zafizeni: tésnéni spar mezi oceli a oceli, hlinikem, plasty, keramikou,
sklem, smaltem; napf. domaci spotfebie (lednice, mycky nadobi, trouby), nadrze a zafizeni pro
brouseni, suSeni a myti.

-V oblasti dopravnich prostfedk(: tésnéni SvU a spojl kolejovych vozidel, nastaveb, karavana,
traktort, nakladnich automobill a pod.

Technické udaje

Barva: bezbarva, bila, Seda, derna

Zapach: po aminech, po vytvrzeni bez zapachu
Konzistence: pasta

Hustota (pfi 20°C): cca 1,03 g/cm?®

Susina 100 %

Zpusob vytvrzeni: vzdu$nou vihkosti

Systém vytvrzeni: aminovy

Doba tvorby povrchové klze: cca 10 minut

(DIN 50014 standardni podminky: 23°C, 50 % rel.vihkost)
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Rychlost vytvrzeni: cca 2 mm/24 h
(DIN 50014 standardni podminky: 23°C, 50 % rel.vihkost)

Tvrdost Shore-A (DIN 53505): cca 22

Pevnost v tahu (DIN53504): cca 1,2 MPa

Taznost (DIN 53504): cca 250 %

Napéti pfi 100 % protazeni (DIN 53504): cca 0,5 MPa

Smykova pevnost (EN 1465): cca 0,6 MPa

Objemové smrsténi (DIN 52451): max. 5 %

Maximalni trvala odchylka: 25 %

Aplikacni teplota: 5°C az 40°C

Funkéni teplota: -40°C az 150°C
Tepelna odolnost (max. 1 h): 200°C

Dulezité upozornéni
Doporucujeme pozorné prostudovat technicka nafizeni a standardy v zavislosti na oblasti pouZiti.

Uvodni poznamka

Pfed pouzitim je nezbytné precist bezpeénostni list vyrobku k ziskani informaci o preventivnich
opatfenich a bezpecnostnich doporucenich. Také u chemickych vyrobk(, vyjmutych z povinného
oznaceni, je nutno vzdy dodrzovat pfiméfena bezpecnostni opatfeni.

Adheze

Pfi aplikaci na skle, smaltu, pIné vytvrzenych alkydovych nebo syntetickych natérech a glazované
keramice neni nutné pouziti zadnych primera.

Stavebni materialy (beton, zdivo) vyzaduji impregnaci pfipravkem Primer-133; kovy je nutno opatfit
natérem Primeru-102, plasty vyzaduji Primer-136.

V pfipadé eloxovaného hliniku doporu€ujeme ovéfit adhezi zkouskou.

PFiprava povrchu materialu, které nebyly vySe vyjmenovany, je popsana v tabulce Terostat Primer
Table (na vyzadani).

Terostat — 33 nema adhezi k polyethylenu, Teflonu®, Hypalonu® atd. a nesmi byt pouzit na
polykarbonaty. U ostatnich plasti doporu€ujeme ovéfit adhezi vlastni zkouskou.

Priprava tmelenych ploch
Tmelené plochy musi byt suché, odmasténé a zbavené prachu. Pro oCisténi tmeleného povrchu
doporucujeme pfipravky Cisti¢-A, Cisti¢-D nebo disti¢-FL z nabidky produktd Teroson.

Aplikace

K aplikaci z kartusi 310 ml je vhodna ru¢ni nebo vzduchova pistole. V pfipadé vzduchové pistole
doporu€ujeme tlak 2 az 5 bar( v zavislosti na velikosti otvoru trysky a pozadované rychlosti
vytlaGovani. Pfi praci s Terostatem — 33 v uzavienych mistnostech je b&éhem vytvrzovani nutné
zajistit dostatecné vétrani.

PFi pouziti primert nedoporu€ujeme natfit okraje spoje, nebot casem muze dojit k zabarveni tmelu
primerem.

V pfipadé tmeleni tupych spoja chladiren a chladicich box mohou zlstat odpafené aminy
pfitomny po delSi dobu. Proto je velmi dulezité béhem vytvrzovani tmelu zajistit dobrou ventilaci.
Ve v8ech pfipadech, kdy vytvrzeny Terostat — 33 pfijde do pfimého styku s potravinami & vodou
(napf. akvaria) je nutné vytvrzeny tmel fadné umyt vodou.

Zamezte kontaktu Terostatu — 33 svétlych odstinl s pryzi nebo bitumenem, protoze migrace latek
z téchto materiald muze vytvrzeny tmel zabarvit nebo jinak poskodit.

Uprava povrchu tmelu

Pokud esteticky charakter vyrobku vyZzaduje hladké tmelené spary, je nutné provést uhlazeni dfiv
nez dojde k vytvofeni povrchové kulze, t.j. béhem 5 az 10 minut. Terostat — 33 Ize uhlazovat
roztokem mydla.

V pfipadé chranéni okraje spoje odstrarite ochrannou pasku okamzité, abyste pfedesli tvgrb 3
v Cerstvé vznikajici kdzi.
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Cisténi

Nevytvrzeny nebo jen CasteCné vytvrzeny Terostat — 33 odstrarite nejprve noZzem nebo Spachtli.
Zbylou vrstvu Ize smyt pomoci Cisti€e-A, CistiCe-D nebo podobnymi pfipravky. Vytvrzeny tmel Ize
odstranit pouze mechanicky vhodnym nastrojem (napf. ostrou Ziletkou) nebo plamenem.

Vytvrzeny produkt jiZz neni rozpustny bé&Znymi rozpoustédly.

Slucitelnost s natérovymi hmotami
Stejné jako vSechny tmely na bazi silikonovych kau€ukl ani Terostat — 33 nelze lakovat.

Certifikaty a testy
- certifikat o dekontaminovatelnosti povrchu dle DIN 25415 T1 (Kernforschungszentrum
[Nuklearni vyzkumné centrum], Karlsruhe, dne 8.5.1981)
- test koroze pod napétim na materialu Plexiglass® dle DIN 53449 (R6hm
GmbH, Darmstadt, dne 31.8.1983)
- test odolnosti vléi plisnim dle ISO 846/1978 metoda A (Bundesanstalt fir Materialprifung,
Berlin, dne 2.10.1991)

Schvaleni
- Bundesbahn-Stoff-Nr. 588.55.03 (Némecké drahy)
- Bundeswehr-Versorgungs-Nr. 8030-12-166-7697 (Némecka armada)

Skladovani

Nebezpeci zmrznuti ne

Skladovaci teplota 10°C az 25°C

Trvanlivost 18 mésicl v plvodnim baleni
Baleni

Kartuse 310ml

Nebezpeci / bezpeénost / dopravni predpisy
Viz. bezpec&nostni list vyrobku

Bezpecnostni pokyny
Viz. bezpec&nostni list produktu

Oznaceni pro dopravu
Viz. bezpec&nostni list produktu

Dulezité

Vyse uvedené udaje, zejména doporuceni ke zpracovani a pouziti nasich produktu, jsou zaloZzeny
na nasich znalostech a zkuSenostech. Vzhledem k ruznosti substratd a podminek zpracovani,
které jsou mimo sféru naseho vlivu, doporucujeme v kazdém pfipadé ovéfit vhodnost naseho
materialu pro zamyslenou technologii a substraty vlastni zkouskou. Z uvedenych doporuceni ani z
pfipadnych verbalnich konzultaci nevyplyva pro nasi firmu zadna zodpovédnost za pfipadné
Skody.

Tento Technicky list nahrazuje vSechna predchozi vydani.
Henkel KGaA . 40191 Duesseldorf
Distribuce: Henkel CR s.r.0., skupina TIG, U Prihonu 10, 170 04 PRAHA 7

Technologies
Industrial Adhesives

Terostat-33.doc Strana 3 ze 4



tel.: 220 101 413, fax: 220 101 164
industrial-adhesives@henkel.com . www.industrial-adhesives.com

Henkel KGaA . 40191 Duesseldorf

Distribution: Henkel Teroson GmbH . 69123 Heidelberg . Germany
Phone +49-6221-704-0 . Fax +49-6221-704-698
industrial-adhesives@henkel.com . www.industrial-adhesives.com
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