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Technicky list

LOCTITE® EA E-120HP

LOCTITE® Hysol® E-120HP ™
prosince 2014

Popis vyrobku
LOCTITE® EA E-120HP ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Epoxid
Chemicky typ Epoxid
(Pryskyfice)

Chemicky typ Polyamid
(Tvrdidlo)

Vzhled (Pryskyfice)
Vzhled (Tvrdidlo)

NasSedla az bézova kapalina™®
Jantarova kapalina"®

Vzhled (Smichany) Jantarovébézovy
Slozky Dvouslozkovy
Viskozita Vysoka

Misici pomér objemovy |2 :1
pryskyfice : tvrdidlo
Misici pomér hmotnostni|100 : 46
pryskyfice : tvrdidlo
Vytvrzeni
Aplikace

Po zamichani pfi pokojové teploté
Lepeni

LOCTITE® EA E-120HP je dvousloZzkové epoxidové lepidlo s
velkou viskozitou a prodlouzenou dobou zpracovatelnosti pro
pramyslové vyuziti. Po zamichani slozek vytvrzuje pfi pokojové
teploté a vytvafi houzevnaty, jantarové béZovy spoj s vynikajici
odolnosti vu¢i loupani a razovym silam. PIné vytvrzené
poskytuje toto epoxidové lepidlo zvySenou odolnost proti
teplotnim Sokim a vynikajici mechanické a elektrické vlastnosti
a odolava vlivu Sirokého spektra rozpoustédel a chemikalii.
Typické aplikace zahrnuji lepeni pfidovych kuzelG v leteckém
pramyslu. Je zaroven vhodny pro nizkonapétové aplikace v
béZném lepeni vSude tam, kde se pozaduje vysoka odolnost
vUci razim a loupani. Lepi riiznorodé materialy v€etné hliniku,
oceli a dalSich kov(, stejné tak dobfe lepi i rizné plasty a
keramiku.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Pryskyfice:
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,1
Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list
Viskozita, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Vieteno 7, rychlost 50 ot/min. 41 000 az 61 000-Vs

Tvrdidlo:
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,0
Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list
Viskozita, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Vieteno 5, rychlost 50 ot/min. 2 000 az 4 000-Ms

Smichany produkt:

Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,1
Doba zpracovatelnosti, minut 120
Doba nelepivosti, (nizka vihkost), minut 140

PROVOZNIi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Rychlost vytvrzeni dle ¢asu

Graf nize ukazuje zavislost pevnosti ve smyku na €ase na
zkuSebnich vzorcich z kyselinou leptaného a zdrsnéného
hliniku pfi teploté 25 °C s prdmérnou velikosti spary 0,1 az 0,2
mm a zkousSeno v souladu s ISO 4587.
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Doba vytvrzeni

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C
Fyzikalni vlastnosti:
Teplota skelného pfechodu, ASTM E 1640, °C 90
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D:
Vytvrzeno pfi 22 °C po dobu 16 az 18 hodin
a nasledné 2 hodin pfi 65 °C
Prodlouzeni, 1ISO 527-2, % 10
Pevnost v tahu, ISO 527-3 N/mm? 41
(psi) (5900)

76 az 90'YS

Elektrické vlastnosti:
Dielektricka pevnost, ASTM D 149, kV/mm 25

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vliastnosti

Vytvrzeno po dobu 2 hodin65 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Hlinik (leptany) N/mm?  213,7*Ms

(psi) (=1 986)
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Vytvrzeno po dobu 12 hodin65 °C

Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Ocel (otryskana)

Hlinik (kyselinou leptany a zdrsnény),
spara 0,1 az 0,2 mm

Hlinik (eloxovany)
Nerezova ocel
Polykarbonat
Nylon

Drevo (Jedle)

Pevnost ve smyku, ISO 13445:

PVC
ABS
Epoxid
Akrylat

Sklo

N/mm?
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?
(psi)
N/mm?2
(psi)

N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?2
(psi)
N/mm?
(psi)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 12 hodin65 °C a nasledné 4 hodin pfi 22 °C

Pevnost ve smyku, ISO 4587:

(3 300)

Hlinik (kyselinou leptany a zdrsnény), spara 0,1 az 0,2

mm

Pevnost za tepla
ZkouSeno pfi teploté

Vytvrzeno po dobu 5 dni22 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Ocel

Starnuti za tepla
Starnuti pfi uvedené teploté a zkouSeno pfi 22 °C
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Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédIiim
Starnuti pfi uvedenych podminkach a zkouseno pfi 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostiedi °C 500 h 1000 h
Vzduch 87 100
Motorovy olej (10W-30) | 87 125 120
Bezolovnaty benzin 87 - 105
Vodal/glykol 50/50 87 90 90
Slana mlha 22 - 45
95% RV 38 80
Kondenzuijici vihkost 49 - 60
Voda 22 - 70
Aceton 22 - 100
Isopropanol 22 110

VSEOBECNE INFORMACE

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpeénostnim listé (BL).

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Gcisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidac¢nich
materiald.

Pokyny pro pouziti

1. Pro co nejlepSi vysledek lepeni by mély byt povrchy Cisté
a odmasténé.

2. Pro vysokopevnostni konstrukéni spoje je tfeba odstranit
zneCisténi z lepenych povrchd, jako je napfiklad lak,
zoxidovana vrstva, oleje, prach, separacni €inidla a dalsi
mozna znecisténi.

3. Baleni v dvojkartusi: Pfi pouziti vlozte jednoduSe
dvojkartusi do aplika¢ni pistole a dotlacte pist pistole do
vychozi polohy mirnym stisknutim spousté. Potom
sejméte kryt trysky a vytlaéte malé mnozZstvi produktu,
abyste se presvédCili, Ze z obou stran vytéka produkt
volné a rovnomeérné. Pokud je pozadovano automatické
michani produktu, nasadte na trysku staticky mixer a
zacnéte davkovat lepidlo. Pro ruéni michani vytlacte

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:

www.henkel.com/industrial
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pozadované mnozstvi produktu a fadné jej promichejte.
Michejte jesté asi 15 sekund po té, co ziska rovhomérnou
barvu.

Baleni ve vétSich nadobach: Promichejte fadné obé
slozky v pfesném objemovém nebo hmotnostnim poméru,
jak je uvedeno v &asti Popis produktu. Michejte energicky,
pfiblizné jesté 15 sekund po té, co produkt ziska
rovnomérnou barvu.

4. Nikdy nemichejte mnozZstvi vétsi nez 4 kg, protoze mize
dojit ke vzniku nadmérného tepla. Michanim mens$iho
mnozstvi omezite vznik nadmérného tepla.

5. Naneste lepidlo co nejrychleji po rozmichani na jeden z
lepenych povrchi. Pro dosazeni maximalni sily naneste
lepidlo rovhomérné na oba povrchy. Soucasti by mély byt
spojeny okamzité po naneseni rozmichaného lepidla.

6. Uchovejte spojené soucasti v klidu bé&hem vytvrzovani
produktu. Nechte spoj fadné vytvrdnout nejméné 24 hodin
nez ho vystavite provoznimu zatizeni.

7. Pretok nevytvrzeného produktu muize byt otfen pomoci
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

8. Po pouziti a pfed ztvrdnutim produktu by mélo byt
michaci a nanaSeci zafizeni Fadné umyto horkou
mydlovou vodou.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 10. duben 2006. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepfiznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spoleénost Henkel
nemuze nést odpoveédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dalSi informace, kontaktujte
VaSe mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib‘in
N'm x 0.738 = Ib-ft
N:mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na nasich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mize mit fadu rdznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZzeni Vami zamys$lenych vysledk(. Doporucujeme, abyste
pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i uUstni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute€nost: Bude-li
spoleénost Henkel z libovolnych pravnich divodd pFesto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zzadném pfipadé nepfekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporu€eni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemuUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzZivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spoleénosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ®
znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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