ZOCTITE.

Technicky list

LOCTITE® SI 5610™

Pavodni nazev LOCTITE® 5610™
prosince 2013

Popis vyrobku

LOCTITE® SI5610™ ma nasledujici vlastnosti:
Technologie Silikon

Chemicky typ Alkoxy silikon

Vzhled (Slozka A) Cerna pastat"s
Vzhled (Slozka B) Bila pasta‘“s

Vzhled (Smichany) Cerna pasta

Slozky Dvouslozkovy

Misici pomér objemovy -2 : 1

A:B

Viskozita Tixotropni

Vytvrzeni Za pokojové teploty Vzdusnou
vlhkosti

Aplikace Lepeni utéshovani

LOCTITE® SI 5610™ je dvouslozkovy, rychlevytvrzujici silikon
s vynikajici adhezi ke sklu, kovim a sklokeramice Ceran®.
LOCTITE® SI 5610™ ma vynikajici pevnost za tepla az do 180
°C se schopnosti odolavat pfi kratkodobém pusobeni i vy$§im
teplotam. Typické aplikace zahrnuji lepeni a tésnéni sestav
sklokeramickych desek sporaku, nahrazeni svafecich a
nytovacich operaci v sestavach pro vySsi teploty a dalsi
pramyslové aplikace vyzadujici lepeni pro vysoké teploty.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Slozka A:
Mérna hmotnost pfi 25 °C
Viskozita, kuzel & deska, mPa-s (cP):
Hridel CP20-2 Deg pfi 20 s
Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list

1,25az21,35

20 000 az 100 000Ms

CastB:
Mérna hmotnost pfi 25 °C
Viskozita, kuzel & deska, mPa-s (cP):
Hfidel CP20-2 Deg pfi 20 s
Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list

1,68az1,78

10 000 az 80 000"

Smichany produkt:

Doba zpracovatelnosti, minut 2az3

PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Smichanim slozek A a B se aktivuje vytvrzujici reakce.
Nasleduje sekundarni vytvrzeni vzduSnou vlhkosti, které
umozriuje dosahnout piného vytvrzeni béhem 7 dn(i.

Nelepivy povrch

Doba dosaZeni nelepivého povrchu je doba, kdy se na
povrchu produktu vytvofi nelepiva klGze vlivem atmosférické
vlhkosti pfi 23 £ 2 °C, 50 £ 5% RV.

Dosazeni nelepivého povrchu, minut <6

Doba fixace
Doba fixace je definovana jako €as potfebny k ziskani pevnosti
ve smyku 0.1 N/mm? .

Doba fixace, ISO 4587, minut 4az6

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 7 dni pfi 22 °C / 50% RV
Fyzikalni vlastnosti:

Koeficient tepelné vodivosti, ASTM C177, 0,69
W/(m-K)
Prodlouzeni pfi pretrzeni, ISO 527-3, % 210
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér A 30 az 50“s
Linearni smrsténi, 1ISO 1675 % 1,1
Pevnost v tahu, ISO 527-3 N/mm? 1,35
(psi) (200)
Modul pruznosti v tahu, ASTM D 412 N/mmz 21
(psi) (300)

Elektrické vlastnosti:
Dielectricka konstanta / ztratovy faktor, IEC 60250:

1 kHz 4,83/-0,021

1 MHz 4,52 /0,0046

10 MHz 4,57 /0,006
Povrchovy mérny odpor, IEC 60093, Q 19x10'
Objemovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm 700%10"

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vlastnosti

Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C

Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Hlinik (Alclad) N/mmz 2,3
(psi) (350)
Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm? 1,8
(psi) (260)
Nerezova ocel N/mm? 2,3
(psi) (350)
ABS N/mmz 2,3
(psi) (350)
PVC N/mmz 2,3
(psi) (350)
Polykarbonat N/mm? 23
(psi) (350)
Sklenénymi vlakny vyztuzeny epoxid N/mm?z 21
(psi) (300)
Nylon 66 N/mm? 0,8
(psi) (120)
Drevo (tykové) N/mm? 1,7
(psi) (240)
Vytvrzeno po dobu 8 hodin22 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Hlinik (Alclad) N/mmz 2,0
(psi) (290)
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Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm? 1,4 Pevnost v tahu, ISO 527-3,
(psi) (200) 160
=}
Nerezova ocel N/mmz 1,9 _g 140
(psi) (280) - o
ABS N/mm? 2, > 1A - 180°C
(psi) (300) % \\ O T——
PVC N/mm2 2,1 2 100
(psi)  (300) % 80
Polykarbonat N/mm? 2,0 o 250 "N\
(psi) (290) S 60
Sklenénymi vlakny vyztuzeny epoxid N/r'r_1m2 1,6 g 40
(psi) (230) a 20
Nylon 66 N/mm? 0,6
(ps)  (90) = N\
Dfevo (tykové) N/mm? 1,3 0 200 4Q0 600 800 1000
(psi) (190) Cas, hodiny
Prodlouzeni, ISO 527-3
Vytvrzovano po dobu 4 hodin22 °C — 100
Pevnost ve smyku, 1ISO 4587: S 9 N
Hlinik (Alclad) N/mm? 1,7 N oo 150 °C
(psi) (250) o 20 \
Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm? 1,4 '8 TN TN
(psi)  (200) £ a0 ~——
Nerezova ocel N/mm?z 1,7 o 50 ~—
(psi) (250) £ 4 \ T
ABS N/mm2z 1,0 T N\, 180 °C —
(psi)  (145) S N
PVC N/mm? 1,9 At B N
(psi) (280) 2 10 S
Polykarbonat N/mm? 1,7 0 ~
(psi) (250) 0 200 4Q0 600 800 1000
Sklen&nymi viakny vyztuZeny epoxid N/mm? 1,5 Cas, hodiny
(psi) (220) . - el
Drevo (tykové) N/mmz 1.1 Odolnost proti chemikaliim a rozpoustéditim
(psi) (160) Pevnost ve smyku, 1ISO 4587, Hlinik (Alclad)
% puvodni pevnosti
TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C 5W30 150 52 23 35
IRM 902 150 61 36 75
Starnuti za tepla
Pevnost ve smyku, 1SO 4587, Hlinik (Alclad) Pevnost v tahu, ISO 527-3,
200 % ptivodni pevnosti
_ 180 Prostfedi °c 100 h 500 h 1000 h
B 160 180°C 5W30 150 110 71 98
s % 150-°C IRM 902 150 125 111 85
E’. 120 / // N
o éC P 250°C N\ Prodlouzeni, ISO 527-3
c 100 N . - .
3 o N % puvodni pevnosti
; 60 \ Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
2— 40 ~N 5W30 150 108 115 94
B 20 IRM 902 150 114 87 111
0 < i
0 200 4Q0 600 800 1000 VSEOBECNE INFORMACE T ~: i ex
Cas, hodiny Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.
Informace pro bezpecéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listé (BL).
Henkel Americas Henkel Europe Henkel Asia Pacific
+860.571.5100 +49.89.9268.0 +81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Pokyny pro pouziti

1. Pro co nejlepsi vysledky by montované povrchy mély byt
Cisté a odmasténé.

2. Nejlepsich vysledkll je dosazeno s pouzitim statického
mixeru o prdméru 8 mm a s poétem sekci 24 .

3. Prodosazeni maximalni pevnosti lepeného spoje
pritisknéte dily k sobé okamzite po naneseni produktu.

4. Dvojkartuse: Vlozte dvojkartusi do aplikacni pistole a

zasunte pist do kartuSe jemnym stisknutim spousté.
Potom sejméte uzaveér a vytlacte malé mnozstvi produktu
do odpadu, abyste se presvédcily, ze obé slozky vytékaji
volné a rovnomérné. Nasadte staticky mixer na
dvojkartusi, zajistéte ho prevle€nou matici a mazete zadit
nanaset produkt. Prvnich 3 - 5 cm smichaného produktu
vytlaéte do odpadu, nebot nemusi byt dostatec¢né
promichany.
Velkoobjemovy obal: Pouzijte vhodny objemovy
davkovaci systém pro zajisténi spravného misiciho
poméru a soucCasné pouzijte sméSovaci trysku pro
zajisténi fadného promichani slozek.

Loctite materialova specifikace'"s

LMS je zaveden od 20. listopadu 2007 (Slozka A) a LMS je
zaveden od 23. listopadu 2007 (Slozka B). Pro udavané
vlastnosti produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni
protokoly. Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry
fizeni jakosti, které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro
zékaznika. V neposledni fadé funguje na mist€ komplexni
systém kontroly, ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu.
ZvIastni poZadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny
pomoci systému " Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepfiznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do origindlniho obalu. Spoleénost Henkel
nemuze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dal$i informace, kontaktujte
VaSe mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na nasich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mize mit fadu rdznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZzeni Vami zamys$lenych vysledk(. Doporucujeme, abyste
pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i uUstni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute€nost: Bude-li
spoleénost Henkel z libovolnych pravnich divodd pFesto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zzadném pfipadé nepfekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporu€eni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemuUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzZivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spoleénosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spoleCnosti Henkel ve Spojenych statek a kdekoli jinde. ®
znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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