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(TDS pro novou verzi LOCTITE® 567™) anora 2016

Popis vyrobku
LOCTITE® 567™ ma nasledujici viastnosti:
Technologie Akrylat
Chemicky typ Methakrylat ester
Vzhled (nevytvrzeny) |Hladka, krémova, naSedla pasta-“s
Slozky Jednoslozkovy
Viskozita Vysoka
Vytvrzeni Anaerobni
Sekundarni vytvrzeni  |Aktivator
Aplikace Zavitoveé tésnéni
Pevnost Nizka

Tento Technicky list je platny pro produkt LOCTITE® 567™
vyrobeny po datu uvedeném v odstavci "Odkaz na datum
vyroby" .

LOCTITE® 567™ je ur€en pro zajiStovani a tésnéni
kuzelovych zavitl na kovovych trubkach a tvarovkach. Produkt
vytvrzuje bez pfistupu vzduchu ve spafe mezi lepenymi
kovovymi povrchy a zabrariuje uvolnéni &i prosakovani spoje,
které je zpusobené vibracemi a razy.Vysoka schopnost
mazani tohoto produktu zabrariuje zadirani zavitovych trubek a
tvarovek z nerezové oceli, hliniku a dalSich kovovych material(i

Produkt nabizi zvySenou odolnost vuci teploté a vétsi
toleranci k mirné zamasténym povrchim. To znamena, Ze
vytvrzuje i na povrchu, ktery je mirné znecistén rliznymi oleji,
mazivy, feznymi, protikoroznimi a ochrannymi kapalinami.
LOCTITE® 567™ se doporucuje pro pouziti v pramyslovych
aplikacich v chemické vyrobé, v rafinériich, pfi vyrobé celulézy
a papiru, pfi nakladani s odpady, v textilnim primyslu, v
lodarstvi, v automobilovém pramyslu, pfi vyrobé pramyslového
vybaveni, stla¢eného plynu a v prdmyslovych rozvodech. Také
se doporucuje pro hydraulické pramyslové systémy.

UL Klasifikace

Klasifikace dle Underwriters Laboratories Inc.® MH8007 -
Riziko pozaru je malé. V tekutém stavu neni bod vzplanuti.
Teplota vzniceni 455°C. Pro pouziti na zafizeni pro manipulaci
s benzinem, naftou, mineralnimi oleji a zemnim plynem (pfi
tlaku do 300 PSIG), butanem a propanem do velikosti potrubi 2

palce.

Poznamka: Toto je pouze regionalni schvaleni. Pro vice
informaci a ujasnéni prosim kontaktujte mistni technické
zastoupeni spole¢nosti Henkel

ULC Kilasifikace

Klasifikovano dle  Underwriters Laboratories of
Canada Inc. MH27131 - Anaerobni material, ktery obsahuje
maznou slozku a vytvrzuje na pevné tésnéni, které ma také
definovanou pevnost pro zajiSteni zavitu. Pro pouziti na
zavitovych potrubnich dilech u zafizeni na dopravu zemniho
plynu a metanu, benzinu a ropnych oleji, a dale propanu a
butanu pfi tlaku nepfesahujicim 13 790 kPa. Teplota vzniceni
je vétsi nez 460 °C.Klasifikovan méné nez 10 pod
parafinovym olejem s ohledem na nebezpeli pozaru.
Poznamka: Toto je pouze regionalni schvaleni. Pro dalsi
informace a pfipadné ujasnéni kontaktujte prosim Vase mistni
technické zastoupeni spole¢nosti Henkel

Schvaleni Australian Gas Association Certificate
Cislo 3207, Trida lll, pracovni tlak 2000 KPa, pracovni teplota
-10 az 205°C.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,15

Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list

Viskozita, Brookfield - RVF, 25 °C, mPa-s (cP):
Vieteno 7, rychlost 2 ot/min. 280 000 az 800 000-s

PROVOZNIi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Rychlost vytvrzeni dle materialu
Rychlost vytvrzeni zavisi na lepeném materialu. Graf nize
ukazuje zavislost pevnosti spoje na Case, zavit M10 Cernény
Sroub a ocelova matice, v porovnani pro razné materialy,
zkouSeno v souladu s ISO 10964.
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Rychlost vytvrzeni dle teploty

Rychlost vytvrzeni zavisi na teploté. Graf nize ukazuje zavislot
povolovaci sily na ¢ase pfi riznych teplotach na NPT 3/8 T kus
z kujné oceli a ocelova zatka, utazeno momentem 27 N-m,
zkouSeno v souladu s ASTM D6396.
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Rychlost vytvrzeni dle aktivatoru.

Tam kde je doba vytvrzeni nepfijatelné dlouhd nebo kde je
prilis velka spara, pouziti aktivatoru na povrch soucasti urychli
vytvrzovani. Graf niZze ukazuje zavislost povolovaci sily na
Case pfi pouziti Aktivator 7471™, 7649™ a 7091™ na zavit
M10 nerezova ocel matice i Sroub, zkouseno v souladu s ISO
10964.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vliastnosti

Vytvrzovano po dobu 4 hodin pfi 22 °C
Moment odtrzeni, ISO 10964:
zavit G 3/8 x 24 ocelova matice (stupen N‘m 20,348
2) a Sroub (stupen 2) (Ib.in.)  (22,6)

Vytvrzovano po dobu 24 hodin pfi 22 °C
Moment povoleni, ASTM D 6396, utazeno momentem 27 N-m:
NPT ocelovy T kus zavit G 3/8 a N'm 50

ocelova zatka (Ib.in.)  (445)
Moment odtrzeni, ISO 10964, neusazeno:
zavit M10 Cernény Sroub a ocelovda N-m 12
matice (Ib.in.)  (110)
M10 mosazna matice a Sroub N-m 12
(Ib.in.)  (105)

M10 zinek dichromat matice i Sroub N-m 2,6
(Ib.in.)  (22)
M10 pozinkované matice a Srouby N-m 9,3
(Ib.in.) (82)
zavit M10 nerezova ocel matice i Sroub N-m 8,0
(Ib.in.)  (70)
M6 Cernény ocelovy Sroub a ocelova N-m 0,9
matice (Ib.in.)  (8)
M16 Cernény ocelovy Sroub a ¢ernéna N-m 13
ocelova matice (Ib.in.)  (115)
zavit G 3/8 x 24 ocelova matice (stupen N-m 21,748
2) a Sroub (stupen 2) (Ib.in.)  (215)
Moment pootoc€eni, ISO 10964, neusazeno:
zavit M10 Cernény Sroub a ocelovda N-m 1,9
matice (Ib.in.)  (17)
M10 mosazna matice a Sroub N-m 2,2
(Ib.in.)  (19)
M10 zinek dichromat matice i Sroub N-m 1,4
(Ib.in.) (12)
M10 pozinkované matice a Srouby N-m 1,2
(Ib.in.)  (11)
zavit M10 nerezova ocel matice i Sroub N-m 1,3
(Ib.in.) (12)
M6 Cernény ocelovy Sroub a ocelova N-m 0,2
matice (Ib.in.) (1,3)
M16 Cernény ocelovy Sroub a ¢ernéna  N-'m 2,3
ocelova matice (Ib.in.)  (20)

Moment povoleni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:

zavit M10 Cernény Sroub a ocelovda N'm 17
matice (Ib.in.)  (150)
Moment pootoéeni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:
zavit M10 ¢ernény Sroub a ocelovda N'm 2,3
matice (Ib.in.)  (20)

Vytvrzeno po dobu 1 tydenpfi teploté 22 °C
Moment odtrzeni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:

M10 pozinkované matice a Srouby N-m 17
(Ib.in.)  (150)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 168 hodin pfi 22 °C
Moment povoleni, ISO 10964, utazeno momentem 5 N-m:
zavit M10 matice i Sroub z pozinkované oceli

Starnuti za tepla
Starnuti pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22 °C
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Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédItim
Starnuti za uvedenych podminek a zkouseno pfi 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostiedi °C 100 h 500 h 1000 h
'(\ﬂ/loltlf”f“"ys;’ge%) 125 | 100 95 100
Bezolovnaty benzin 22 95 90 85
Brzdova kapalina 22 95 100 110
Ethanol 22 95 90 85
Aceton 22 85 60 55
Voda/glykol 50/50 87 90 85 95
E85 Ethanolové palivo 22 95 85 75
B100 Bio-Diesel 22 110 105 105
DEF (AdBlue®) 22 115 125 120

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listé (BL).

Tam kde se pouzivaji vodni roztoky pro ¢isténi povrchu pred
lepenim je dulezité zkontrolovat kompatibilitu myciho roztoku a
produktu. V nékterych pfipadech mohou vodni roztoky
nepfiznivé ovlivnit vytvrzovani a vlastnosti produktu.

Tento produkt se bézné nedoporuCuje pro pouziti na
plastech (zvlasté ne na termoplastech, kde miize vlivem napéti
dojit k praskani). Uzivatelom se doporuCuje, aby si ovéfili
vhodnost pouZiti produktu na takové materialy.

Pokyny pro pouziti
Pro montaz

1. Pro co nejlepsi vysledky vygistéte vSechny povrchy
(vné&jsi i vnitfini) pomoci Cisticu LOCTITE® a nechte je
dobfe uschnout.

2. Pokud je material neaktivni kov nebo je rychlost vytvrzeni
pFilis pomala, pouzijte aktivator 7471™ nebo 7649™ a
nechte oschnout.

3. Naneste housenku produktu kolem dokola pfednich
zavitd Sroubu, pouze prvni zavit ponechejte volny.
Vtlacte produkt do zavitd tak, aby wvyplnil vSechnen
prostor. U vétSich zavitd zvétSte pfiméfené mnozstvi
nanaseného produktu a naneste také housenku kolem
dokola vnitfniho zavitu matice.

4. S pouzitim bézné praxe sesadte a utahnété Sroubeni
hasakem tak, aby bylo dosazeno spravné polohy.

5. Spravné utazené spojovaci dily jsou pfi mirném tlaku
okamzité tésné. Pro ziskani maximalni pevnosti a
odolnosti vl¢&i rozpoustédllm nechte produkt Fadné
vytvrdnout minimalné 24 hodin.

Pro demontaz

1. Rozeberte zavitové spojeni b&znym ruénim nafadim.

2. Kdyz neni mozné pouzit ruéni nafadi z davodu pfili§
dlouhych styénych ploch nebo velkého prdméru zavitu
(pfes 24 mm), pouzijte mistni ohfev do teploty pfiblizné
250 °C. Rozeberte spoj za tepla.

Pro cisténi
1. Vytvrzeny produkt mize byt odstranén kombinaci
namaceni v rozpoustédle Loctite a mechanického odirani
s pouzitim napfiklad draténého kartace.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 7. fijna 2015. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajistuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozZadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepfriznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muzZe byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spoleénost Henkel
nemuze nést odpoveédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dalsi informace, kontaktujte
Va8e mistni technické nebo zdkaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Odkaz na datum vyroby

Tento Technicky list je platny pro produkt LOCTITE® 567™
vyrobeny od data uvedeného nize:

Vyrobeno v: Prvni datum vyroby:
U.S.A. kvétna 2016
Cina kvétna 2016
Brazilie Duben 2016
Prevody

(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na nasich znalostech o
produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mdZe mit fadu riznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole€nost Henkel tedy neruéi za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZeni Vami zamyslenych vysledkt. Doporucujeme, abyste
predem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢&i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute€nost: Bude-li
spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich ddvodh presto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v zadném pfipadé neprekrodi hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich
znalostech o produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré Udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosaZzené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, kterd mohou byt spojena s
pouzivanim produktt a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamena, Ze tyto nejsou
patentovany spolecnosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu¢ujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spolecnosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ®
znadi ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)

Reference 1.6
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